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B. XoO Instalatii termice D. Xo Instalatii de gaze
Conform documentatiei prezentate
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1. PARTE SCRISA

e Foaie de capat

¢ Date generale investitie

¢ Foaie de semnaturi

e Borderou

e Memoriu tehnic instalatii gaz
e Breviar de calcul

e Caiet de sarcini

e Program de control al calitatii
e Liste cantitati

2. PARTE DESENATA

Numar Plansd Denumire Scara
1G1 Plan parter + schema izometrica + plan de situatie |1:100,
1:1000
1G2 Schema izometrica -
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MEMORIU TEHNIC

privind necesarul de gaze, solutii si instructiuni tehnice pentru executia instalatiei de utilizare presiune joasa.

Investitia: CRESTEREA CRESTEREA EFICIENTIEI ENERGETICE $I
GESTIONAREA INTELIGENTA A ENERGIEI iN SCOALA
BERGHIA, iN COMUNA PANET

Amplasament: Comuna Panet, loc. Berghia Nr. 232, Jud. Mures
Beneficiar: COMUNA PANET

Continutul documentatiei: Instalatii Gaz

Faza de proiectare: P.Th.

P.T. s-a facut in baza Normelor TEHNICE pentru proiectarea si exploatarea sistemelor de
alimentare cu gaze naturale din 2018 , pentru urmatorii receptori :

Nr.  Debitul unui aparat Debitul instalat

Buc. [me/h] [me/h]
Centrala termica 1 5,62 5,62
5,62

TOTAL DEBIT

Instalatia de utilizare este alcatuitd din ansamblul de conducte, armaturi, accesorii, montate n
incintd, in aval de robinetul de iesire din PRM, de la capul robinetului pana la cogul de evacuare a gazelor
arse.

Instalatia de utilizare se compune din :

- instalatia exterioara : presiune joas3, care este montatd aerian sau ingropat, situata in exteriorul
cladirii, intre brangamentul de presiune redusa si consumatori ;

- instalatia interioara : care este montata in interiorul cladirii intre robinetul de iegire din PRM si

aparatele de utilizare, inclusiv focarul si cosul de evacuare a gazelor arse ;

- racord : conducta de legatura dintre o ramura a instalatiei exterioare i instalatia interioara.

Pentru dimensionarea instalatiilor in breviarul de calcul s-au insumat debitele nominale ale
aparatelor de utilizare. La executia instalatiei de utilizare, constructorul va utiliza instalator autorizat.

Montarea contoarelor volumetrice se va face in pozitie verticala, cu cadranul la Tnél{imea de 1,0-
2,0 m, la distanta de 3-5 cm de perete, in locuri ferite de intemperii, aerisite, iar capacitatea contorului
va fi de 6,00 mc/h.

Traseele instalatiei de utilizare vor fi rectilinii, urmand pe cét este posibil stalpii, grinzii sau peretji.
La alegerea traseelor, conditiile de siguranta au prioritate fatd de cele de esteticd. Alegerea traseelor in
cladiri mari se face astfel incat fiecare apartament sa fie racordat la coloana montatd sau instalatia
exterioara proprie, printr-o derivatie proprie. Nu este admisa trecerea conductei de gaze care deserveste
un apartament, prin alt apartament. Conductele comune alimentand mai multi consumatori nu vor trece
prin apartamente. Se va evita, de regula, trecerea conductelor prin camere de dormit, neprevazute cu
instalatii de gaze naturale .

CRESTEREA EFICIENTIEI ENERGETICE S| GESTIONAREA INTELIGENTA A ENERGIEI IN 5/19
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Este interzisa trecerea conductelor prin : cosuri si canale de ventilare, puturi i camere pentru
ascensoare, incaperi neventilate si spatii inchise cu rabit si alte materiale, incaperi cu umiditate
pronuntatd, camari pentru pastrat alimente, incaperi in care se pastreaza materiale inflamabile, in locuri
greu accesibile, in care intretinerea normala a conductelor nu poate fi asigurata, in podurile cladirilor, in
subsolurile tehnice si canale termice si in WC-uri, cdmine, canale si constructii subterane ale altor utilitati,
cu exceptia celor prevazute cu aparate de utilizare.

Conductele instalatiilor interioare se vor monta aparent, in spatii uscate, ventilate, luminate si
circulate cu acces permanent, inclusiv in subsolurile care indeplinesc aceste conditii. Se admite montarea
conductelor mascate in canale vizitabile si ventilate, numai in cazul constructiilor cu grad deosebit de
finisare. Conform art. 6.8. din NORME TEHNICE pentru proiectarea si exploatarea sistemelor de
alimentare cu gaze naturale din 2018, se vor lua masuri ca intrarile brangamentelor in cladiri s& se faca
suprateran. in cazul imposibilitatii realizirii acestui lucru brangamentele se vor face in camine de vizitare
ventilate, usor accesibile, in interiorul cérora se vor monta robinetjii de brangament/incendiu cu actionare
de la suprafatd. De asemenea, se vor etansa toate intrarile conductelor de incélzire, apa, canalizare, de la
subsol la parter. Pentru evacuarea eventualelor infiltratii de gaze se va asigura ventilarea subsolului prin
orificii de ventilare pe conturul exterior al cladirii si intre incaperile din subsol prin legarea unor canale de
ventilare naturald cu subsolul cladirii.

Distanta intre conductele de gaze si elementele instalatiei electrice vor fi cele prevazute de
Normativul pentru proiectarea si executarea instalatiei electrice. Este interzisa utilizarea conductelor de
gaze naturale pentru orice alte scopuri cum ar fi : legare la pamant a altor instalatii, realizarea prizelor de
protectie catodica, sustinerea conductorilor electrici, indiferent de tensiune gi curent sau agatarea si
rezemarea unor obiecte. Trecerea conductelor de gaze prin pereti sau plangee se va face prin tub de

protectie, in tubul de protectie conducta fiind fara imbinari. Tuburile de protectie se vor fixa cu ciment sau
ipsos si vor depasi pardoseala cu 3 cm.

Fixarea conductelor aparente se face cu bratari cu console la distanta de 1,5-5 m, in functie de
diametrul conductei. Tn instalatiile de utilizare, conductele de gaze se vor monta deasupra conductelor de
apa, incélzire centrala. Fata de perete se va pastra o distanta de 2-5 cm, in functie de diametrul conductei.
Conductele orizontale se vor monta numai in partea de sus a peretilor la o distantd convenabila de
plafon,deasupra usilor si a ferestrelor. Se recomandé sa nu se fixeze conducta de plafonul incaperilor.

in instalatiile interioare se vor monta robineti de inchidere la vedere, Tn locuri ventilate, accesibile in
urmatoarele puncte :

-inaintea fiecarui contor. Daca lungimea instalatiei dintre robinetul de incendiu si contor nu
depaseste 5 m, robinetul de incendiu tine loc si de robinet de contor.

-pe fiecare ramificatie importanta a instalatjei ;

-la baza fiecarei coloane montate in cladiri cu peste 5 nivele ;

-inaintea fiecarui arzator doua robinete (unul de manevra si unul de siguranta).

Se vor utiliza robinete conform art. 9.10. din NORME TEHNICE pentru proiectarea si exploatarea
sistemelor de alimentare cu gaze naturale din 2018. Toate arméturile se vor incerca inainte de montare la
o presiune de 1,5 ori presiunea de regim, conform STAS 2250.

Se vor folosi la executie tevi SR EN 10217-1-2002 (sau alte tevi specificate in standardele
recomandate pentru materialul tubular), cu grosimea in perefi impusa prin art. 9.2. gi 9.3. din NORME
TEHNICE pentru proiectarea si exploatarea sistemelor de alimentare cu gaze naturale din 2018.
Materialele folosite vor fi insotite de certificat de calitate.

CRESTEREA EFICIENTIEI ENERGETICE $lI GESTIONAREAVINTELIGENTA A ENERGIEI N 6/19
SCOALA BERGHIA, IN COMUNA PANET



str. Bodor Peter Nr. 22/1, Targu-Mures, jud. Mures, Romania

I d f J26/511/21.05.2015 | CUI: 34542464
nSta ra t e-mail: office@instadraft.ro / ing.raduluca@gmail.com

solutiiininstalatii 4o 1766-962.567 | web: hitp://www.instadraft.ro

Toate incaperile Tn care se monteazé aparate de utilizare a gazelor vor fi prevazute cu ferestre sau
luminatoare, spre exterior a caror suprafatd totald minima va rezulta din raportul : 0,05 m? pe 1 m® de
volum net de incépere, in cazul constructiilor din zidarie sau 0,03 m? pe 1 m® de volum net de incapere, in
cazul constructiilor de beton armat. Pentru cazul in care geamurile au o grosime mai mare de 4 mm sau
sunt de constructie speciala (securizat, tip Thermopan etc.), se vor monta obligatoriu detectoare automate
de gaze cu limita inferioar4 de sensibilitate 2% CHa in aer, care actioneaza asupra robinetului de inchidere
al conductei de alimentare cu gaze naturale al arzitoarelor. In cazul utilizarii detectoarelor, suprafata
vitrata poate fi redusa la 0,02 m? pe m® de volum net pe volum de incépere.

Se vor folosi numai aparate la care este asiguratd evacuarea gazelor arse (racordate la cos),
exceptie ficand bucatariile la care se folosesc aragaze, resouri la care se prevad orificii spre exterior.

Volumul incaperii in care se instaleaza aparate consumatoare de gaze trebuie sa fie de cel putin
18 metri cubi, pentru orice tip de incapere cu exceptia bailor, bucatariilor si oficiilor. Pentru bucatérii, bai si
oficii, volumul minim va fi de 7,5 mc cu conditia ca s4 fie respectat raportul: 15 mc incépere pentru fiecare
metru cub pe ora debit instalat. Cand volumul incaperii este mai mic si nu poate fi respectat raportul 15 mc
la 1 mc/h debit instalat, atunci se poate monta aparat racordat la cos la care accesul aerului necesar
arderii si aprinderii se face din exteriorul incaperii (coridoare) sau exteriorul cladirii. Aparatele cu aprindere
din exteriorul cladirii se vor asigura impotriva stingerii prin constructia aparatului sau prin dispozitive de
protectie.

Pentru toate aparatele de utilizare a gazelor, racordate la cos sau cu flacara liberd, se va asigura
accesul aerului necesar arderii si evacudrii complete fara riscuri, a gazelor de ardere. Pentru introducerea
in Tncdperi a aerului necesar arderii gazelor se vor prevedea mici orificii spre incaperile vecine, altele
decat cele de dormit care nu prezintd pericol de incendiu sau explozie, sau prizd de aer, special
amenajata n legatura cu exteriorul.

Accesul aerului direct din exterior (prize) se va prevedea in toate cazurile in care raportul V al
incaperii (in mc) si debitul nominal de gaze Q (in mc/h) al aparatului instalat are valoare mai mica de 30.
Sunt exceptate bucétariile, din locuinte cu incalzire centrald in care nu exista alte aparate consumatoare
de gaze, la care se admite solutia cu orificii spre incaperile invecinate, cu conditia satisfacerii regulii
V/Q=230 (in care V este volumul bucatariei si al incaperii invecinate). Daca si In incaperea vecina spre care
sunt prevazute orificiile sunt instalate aparate consumatoare de gaze, raportul dintre volumele Tnsumate
ale incaperilor (V in mc) si debitele insumate ale aparatelor consumatoare ( Q in mc/h ) va trebui sa
satisfaca relatia : suma volumelor sa fie egalad sau mai mare cu 30 inmulfit cu debitele insumate. incaz ca
aceastd conditie nu poate fi indeplinitd se vor amenaja prize de aer in legatura cu exteriorul. Sectiunile
libere ale orificiilor spre incaperile vecine, respectiv ale prizelor de aer spre exterior, se determina dupa
regula : 25 cmp pentru fiecare metru cub de gaze instalat. Orificiile si prizele pentru accesul aerului nu vor
avea dispozitive de micsorare sau inchidere a sectiunii. Pentru bucatarii se vor prevedea fie canale
individuale, fie colectoare, cu dimensiunile si executia prescrisa prin STAS 6724. in cazul cladirilor, din
fondul vechi de locuinte, cu numér redus de nivele, in care incaperile nu sunt prevazute cu canale de
ventilatie, se admite practicarea in peretele exterior, la partea superioara a incaperii, a orificiilor pentru
evacuarea gazelor arse.

Dimensionarea cosurilor si canalelor de fum se va face conform prevederilor STAS 6793. Se
interzice intrebuintarea canalelor de fum pentru aparate de consum alimentate cu gaze combustibile gi
aparate alimentate cu al{i combustibili. Racordarea a doua sau mai multe aparate consumatoare de gaze
naturale la acelasi cos de fum se face Tn urmatoarele conditii : - la niveluri diferite, iar sectiunea cosului s&
poata prelua debitele de gaze arse insumate ale tuturor aparatelor racordate la acelagi cos. Pentru
montajul burlanelor din tabla care fac legatura dintre aparatul de utilizare si cog se fac precizari prin art.
8.20 si art. 8.21 din NORME TEHNICE pentru proiectarea si exploatarea sistemelor de alimentare cu gaze
naturale din 2018.

CRESTEREA EFICIENTIEI ENERGETICE $I GESTIONAREA INTELIGENTA A ENERGIEI IN 7/19
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In instalatiile de utilizare se pot monta numai echipamente, instalatii, aparate, produse si procedee
care indeplinesc, conform NORMELOR TEHNICE pentru proiectarea si exploatarea sistemelor de
alimentare cu gaze naturale din 2018, una din conditiile, in conformitate cu legislatia in vigoare :

- poarta marcajul european de conformitate CE ;
- sunt agrementate/ certificate tehnic de catre un organism abilitat.

imbinarea tevilor n executia aparenta se face cu ajutorul fitingurilor sau prin sudura. si a figei
tehnologice pentru sudura, folosind sudori autorizati 1.S.C.I.R.. Pentru imbinarile filetate, etansarea se va
face cu benzi de teflon sau fuior de canepa in combinatie cu pasta de etansare.

Schimbarile de directie se vor face conform NORMELOR TEHNICE pentru proiectarea gi
exploatarea sistemelor de alimentare cu gaze naturale din 2008.

Protectia instalatiei de utilizare se face prin vopsire, conform STAS 8589.

nainte de punerea in functiune, instalatia de utilizare se supune la verificari de receptie constituite
din urmatoarele :

a.) Pentru presiune redusa :

-incercarea de rezistenta, la presiune de 4 bari si o duraté de 1 ora ;

-incercarea de etangeitate la presiunea de 2 bari si o duraté de 24 ore.

b.) Pentru presiune joasa :

-incercarea de rezistenta la presiune de 1 bari si o duratd de 1 ora ;

-incercarea de etangeitate la presiunea de 0,2 bari si o durata de 24 ore.

fncercarile se fac cu aer, dupa egalarea temperaturii aerului din conducta cu temperatura mediului
ambiant. Conditiile de incercare si metodele de lucru vor respecta art. 267-276. din NORME TEHNICE
pentru proiectarea si exploatarea sistemelor de alimentare cu gaze naturale din 2018.

Imbinarile instalatiei de utilizare si racordul care nu au fost probate cu aer se vor verifica cu un
produs spumant sub presiunea gazelor din instalatie.

Receptia instalatiei de utilizare, se va face de catre executant prin Responsabilul Tehnic cu
Executia, in prezenta beneficiarului.

Incercérile de rezistenta si etanseitate se vor executa de constructor prin instalatorul autorizat, in
prezenta Responsabilului Tehnic cu Executia si a Beneficiarului. Daca se considera necesar, la receptia si
punerea in functiune a instalatiilor va fi convocat si proiectantul.

Dupa efectuarea probelor, pentru lucrarile care au satisfacut controlul calitdtii, se va incheia un
proces verbal de receptie tehnicd a instalatiei de utilizare, conform anexei din Procedura privind
proiectarea, verificarea, executia si punerea in functiune a instalatiilor de utilizare a gazelor naturale, din
care 1 exemplar in original se va preda catre Operatorul Sistemului de Distributie, insotit de 1 Schema
izometrica.

La punerea in functiune a instalatiilor de utilizare se va urméari comportarea arzatoarelor si a
aparatelor de utilizare, verificandu-se stabilitatea si aspectul calitativ al flacarii, atat cu toate arzatoarele in
functiune cat si cu un arzator (cel cu debitul cel mai mic din instalatie).

La fiecare arzator se va verifica modul in care se face evacuarea gazelor de ardere, atat la
functionarea separata cét si la functionarea simultana a tuturor aparatelor, in cazul in care se racordeaza
la acelasi cog de fum mai multe aparate consumatoare de gaze.

in cazul functionarii defectuoase a evacuarii gazelor, punerea in functiune se va sista, iar
robinetele arzatorului (aparatului) respectiv se vor sigila.

Aparatele consumatoare de gaze racordate la cos se vor pune in functiune numai dupa ce
beneficiarul va prezenta o dovada cu data recentd (nu mai veche de 30 zile) de verificarea gi curatirea
cosurilor de fum.
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La punerea in funcfiune a arzatoarelor pentru care nu este nevoie sa se obtina Autorizatie ISCIR,
se va incheia un proces verbal, semnat de delegatul operator de distributie, instalatorul autorizat A.N.R.E.
al executantului si beneficiar, iar pentru arzatoarele care functioneaza in regim ISCIR, se va incheia un
proces verbal, intre prestatorul de specialitate autorizat |.S.C.I.R. si beneficiar.

Este obligatoriu ca la punerea n functiune si se predea beneficiarului instructiunile privind modul
de utilizare a gazelor, conform anexei din Procedura privind proiectarea, verificarea, executia si punerea in
functiune a instalatiilor de utilizare a gazelor naturale si in acelasi timp a explicatiilor necesare in legatura
cu utilizarea corectd a instalatiei. Dupa primirea instructiunilor si executarea instructajului, beneficiarul
semneaza procesul verbal de punere in functiune a instalatiei.

Intocmit instalator autorizat pentru proiectare. intocmit instalator autorizat pentru executie.

Nume si prenume : RADU LUCA VALER
Autorizatia grad : PGIU, NR. 10417001/07.04.2022
Eliberata de : A.N.R.E. Bucuresti

Domiciliul : Tg - Mures

Autorizatia valabila pana in : 07/04/2027
Semnatura :

Digitally signed by LUCA
RADU-VALER

DN: cn=LUCA RADU-VALER,
c=RO, 0=INSTADRAFT
S.R.L, _
email=radu@instadraft.ro
Reason: Proiectant Instalatii
Date: 11.12.2024 12:17

+02'00'

ANTO N | E Digitally signed by ANTONIE
STEFAN-MIHAIL

ST E F A N _ Reason: Verificator Proiecte-
IS, IT-Nr.07565,1G-Nr.05834

M I H AI L Date: 2025.02.04 09:46:46
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BREVIAR DE CALCUL

Dimensionarea instalatiei de utilizare a gazelor la presiune joasa s-a facut dupa cum urmeaza :

H = h X Lealcu , unde : - h = caderea de presiune / ml tronson —[ Pa/ml J;
- H = caderea de presiune tronson — [Pa}];
- Leateut = 1,2 X Liizica -[ Ml }.

Pentru instalatia de utilizare,caderea de presiune disponibila este de 500 Pa.

Caderea de presiune in contor este de 125 Pa.

Determinarea diametrelor conductelor s-a facut in asa fel incat sa se asigure la toate aparatele debitele
nominale la presiune nominala.

In continuare facem dimensionarea pentru cel mai lung tronson:

Tronson Lf Lc Dp DpxlLc Qc D
[m] [m] [ Pa/m ] [Pa] [ mc/h] [ toli ]
A-B 0.500 0.600 5,680 3,408 5.620 1
CONTOR 125,000
B-C 1.500 1.800 5,680 10,224 5,620 1"
C-D 1.000 1.200 5,680 6,816 5.620 1"
D-E 62,000 74.400 4610 342,984 5,620 PE32
E-F 1.500 1,800 5,680 10.224 5.620 1"
TOTAL : 498,656 Pa < 500 Pa

Digitally signed by ANTONIE

ANTON | E STEFAN-MIHAIL

Reason: Verificator Prdiecte-IS, IT-

Digitally signed by LUCA
= Nr.07565,1G-Nr.05834 TAD X
STEFAN-MIHAIL D;te: zozs.oz.roa 09:47:14 +02'00" “f‘“ 3":::’ PR GaLUCA RADU-VALER,

©=RO, o=INSTADRAFT
S.R.L,
‘email=radu@instadraft.ro:
Reason: Proiectant Instalatii
Date: 11.12.2024 12:17

+02'00'
Data Tntocmit
Octombrie 2024 Ing. Radu Luca Valer
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CAIET DE SARCINI

- instalatii gaz -

Continutul caietului de sarcini :
- 1. Figa tehnologica pentru imbinarea prin electrofuziune a conductelor din PE.
- 2. Fisa tehnica de stocare, manipulare si transport a materialelor din PE.
- 3. Fisa tehnica de executie a verificarilor si a probelor de presiune
- 4, Fisa tehnologica montaj fir trasator.
- 5. Fisa tehnica de protectia muncii.
- 6. Fisa tehnica PSI.
- 7. Standarde de referinta.

1. FISA TEHNOLOGICA PENTRU IMBINAREA PRIN ELECTROFUZIUNE.

A. DESCRIEREA PROCEDEULUL

Aparatele folosite pentru electrofuziune vor fi agrementate tehnic in Romania de organisme abilitate. Acest
procedeu va fi folosit pentru diametre mai mari de 32 mm.(recomandabil pana la @ 63 mm inclusiv).

imbinarea prin electrofuziune a conductelor din polietilena, se realizeaza prin utilizarea unor elemente de
imbinare speciale, numite fitinguri de electrofuziune.

Aceste fitinguri sunt confectionate din acelagi material de baza ce intrd in componenta tevilor din polietilena
si au inserata in zona suprafetei de imbinare o rezistenta electrica. Introducerea unei tensiuni la bornele rezistentei,
genereaza un fenomen termic de topire a stratului superficial al materialelor de imbinat si declangeaza procesul de
lipire.

Suprafetele de sudat sunt : exteriorul {evii, respectiv interiorul fitingului electrosudabil, care are inglobaté in
structura sa, aproape de suprafata interioara, rezistenta electrica.

Procedeul este complet automatizat, etapele desfasurarii lui find urmatoarele :

- se introduc cele dous capete de sudat ale tevii in piesa de electrosudare, sau se ageaza piesa de
electrosudare pe suprafata tevii (exemplu : in cazul T-urilor de brangament) ;

- se cupleaza legaturile electrice ale aparatului si ale electrofitingului ;

- se programeazéa parametrii procesului in memoria aparatului de sudat ;

- se porneste procesul de sudare.

Prin punerea sub tensiune a rezistentei electrofitingului, se realizeaza incalzirea tevii si are loc o dilatare a
materialului (controlata), care dezvolta presiunea necesara sudurii. Se pot suda prin electrofuziune doar materiale de
acelasi tip. Indicele de fluiditate al electrofitingurilor este cuprins intre 0,7-1,3 g/min. si permite sudarea cu fevi si
fitinguri care au un indice de fluiditate cuprins intre 0,4-1,3 g/min. Aceasta caracteristica trebuie avuta in vedere la
utilizarea diferitelor tipuri de electrofitinguri , pentru toatad gama de tevi de polietilena PE 100 SR- 1ISO 4437.

In cazul in care se constatd nedncadrarea pieselor in limitele de fluiditate prescrise se va proceda la
inlocuirea din cadrul cuplului “electrofiting- teavd" a componentei necorespunzatoare.

Procedeul fiind complet automatizat, iar introducerea datelor privind parametrii sudurii, in memoria masinii
de sudat realizandu-se prin cititorul codului de bare de pe corpul electrofitingului sau prin cartela magnetica, tipul tevii
care se va folosi va fi ales conform cu specificatiile electrofitingului utilizat.

B. PREGATIREA SUDURII.

Teava se va tiia la dimensiunea necesara pentru aplicarea electrofitingului. Capatul tevii se va curata de
stratul de oxid, prin razuire, pe o lungime mai mare decat lungimea care intra in electrofiting sau pe porfiunea pe care
se va ageza electrofitingul. Se recomandé curatarea pe o portiune mai mare, pentru a se putea efectua o verificare
ulterioard, in ce priveste corecta imbinare a pieselor.

Suprafata razuitd se va degresa cu ajutorul unui servet special curat, impregnat cu alcool izopropilic sau
similar. Se va desface electrofitingul din ambalaj, fard a se atinge suprafata sa de sudare. in cazul in care,
accidental, suprafata de sudare a fost atinsd cu méan& sau a venit in contact cu apa sau grasimi, se va
degresa prin acelasi procedeu, aplicat la suprafata de sudare a tevii.

Capatul tevii, razuit si degresat, se introduce in interiorul electrofitingului (sau se fixeaza electrofitingul pe
suprafata de sudare a tevii). Piesele astfel montate se asigura impotriva deplasarii, prin dispozitive corespunzatoare.

Se monteaza racordurile electrice intre aparat si electrofiting.

Se citeste codul de bare, sau se folosegte cartela magneticé pentru a introduce in memoria aparatului de
sudat parametrii sudarii.
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C. SUDAREA.

Operatiunile pregatitoare fiind executate, se manipuleazd aparatul de suduré, conform instructiunilor din
cartea tehnica, in vederea executarii operatiei de sudare.

Dupa expirarea timpului de desfasurare a procesului (sfarsitul procesului de sudare fiind semnalat de
aparatul de sudare prin semnal acustic sau optic), se va efectua controlul vizual al sudurii, prin observarea zonelor
speciale de topire sau a indicatoarelor de terminare a sudurii, de pe suprafata fitingului electrosudabil.

Proba de presiune se poate efectua, de regula, la o orad de la terminarea ultimei suduri de pe tronsonul
asamblat.

D. UTILIZAREA PROCEDEULUI

Imbinarea prin electrofuziune este un procedeu relativ costisitor, datorita prefului ridicat al elementelor de
asamblare, dar este recunoscut faptul ca asigurd cea mai mare precizie de realizare a unei asamblari in tehnica
materialelor din polietilena.

Precizia mare de imbinare rezultd din faptul c& procedeul este complet automatizat, ponderea factorului
uman in procesul de asamblare fiind foarte scazutsd. De asemenea, alinierea preciséd a pieselor de asamblat,
controlul de-a lungul intregului proces al presiunii de sudare, prevazut prin constructia fitingurilor si diagnosticarea
automata a eventualelor defecte, cu ajutorul aparatului de sudat, sunt argumente ce pledeaza in favoarea utilizarii pe
scara larga a acestei tehnologii.

Avand in vedere cele prezentate, rezulta faptul ca prin asigurarea preciziei de asamblare, procedeul este

recomandat mai ales la imbinri de diametre mici, la care utilizarea altor tehnici, mai putin precise, poate duce la
cresterea gradului de susceptibilitate a asamblarii.

Procedeul oferd avantaje deosebite si pentru realizarea brangamentelor, a extinderilor de retele existente gi a
ramificatiilor executate pe aceleasi tipuri de retele, deoarece, spre deosebire de sudura cap la cap, nu necesita
deplasari ale pieselor de sudat in vederea realizarii alinierii acestora.

E. DEFECTIUNI. CAUZE.

Utilizarea corectd a echipamentului de sudare gi respectarea succesiunii operatjilor premergatoare sudurii
propriu-zise, duc la obtinerea unor asamblari corecte si sigure. Foarte important este de asemenea ca imbinarile sa
se realizeze intre piese care prezintd aceleagi caracteristici fizico-mecanice, aceeasi densitate a materialului de
baza si aceeasi grosime de perete. Este recomandabil ca inaintea utilizarii unor piese ce provin de la producétori
diferiti, sa se efectueze cateva teste relevante de compatibilitate.

Eventuale defecte ale acestui procedeu, sunt generate de incorecta aplicare a instructiunilor pentru operatiile
premergéatoare sudurii sau imbinarea unor materiale cu caracteristici diferite.

in figura 4, sunt prezentate aspectele defectelor ce pot aparea in timpul procesului gi cauzele lor.

Suprafete de sudare neparalele.

LSS S SRR 7 2
rewpprrasssvsveivss I

as
! _ *1 Lipsa de coaxialitate a pieselor.

|
(Ll ed
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Introducere gresita a piesei in fiting.

2. FISA TEHTNOLOGICf\ PENTRU STOCAREA , MANIPULAREA si TRANSPORTUL MATERIALELOR DE
POLIETILENA.

Tevile de polietilena sunt livrate in colaci, pe tambur sau in bare. Tevile drepte trebuie depozitate, sub forma
de fascicole, pe o suprafati plana, lipsita de asperitafi sau obiecte ascutite (pietre), ce ar putea provoca deformatii
sau deteriorari ale peretilor tevii. Cadrele care sustin tevile, vor fi agezate la distante egale intre ele i vor fi construite
astfel incat greutatea fascicolului sa fie transmisa numai prin cadre.

Insltimea admisibila de stivuire a tevilor, depinde de materialul tevii, diametrul acesteia, grosimea de perete,
temperatura exterioara, etc. si nu trebuie sa provoace deformarea tevilor. In acest sens se vor respecta indicatiile
producatorului, cu privire la conditiile de stocare.

Pentru tevile livrate in colaci, trebuie ca ambalajul acestora sa protejeze teava in timpul depozitarii si al
transportului, precum si la actiunea razelor ultraviolete. Tamburii pe care se va livra {eava trebuie s indeplineasca
urmétoarele conditii : extremitatile tevilor si fie fixate pe armatura tamburului, spirele sa fie legate in straturi
pentru evitarea derularii tevii, suprafetele tumburului in contact cu teava sa nu produca degradari ale peretelui tevii
iar intre teava si sol, in timpul depozitarii i transportului, sa existe un spatiu suficient pentru impiedicarea zgarierii
tevii.

Fitingurile de polietilena, se vor stoca in ambalajele originale, pana la folosirea lor.

Este necesar sa se evite contactul tevilor sau fitingurilor cu produse chimice sau hidrocarburi lichide.

Stocarea tevilor si fitingurilor in aceste conditii, nu trebuie sa depaseasca, din nici un motiv, o durata mai
mare de doi ani.

Pentru transportul tevilor, indiferent de modul in care sunt livrate, trebuie folosite vehicule cu podeaua
neteda, obloane laterale fara denivelari pronuntate, iar pe timpul deplasérii, tevile drepte, colacii sau tamburii, vor fi
ancorate atent pentru a se preantampina julirea sau strivirea materialului tubular.

La punerea in opera a tevilor, se va evita deplasarea acestora pe santler prin tragere sau rostogolire. in
momentul debitérii, cu ajutorul uneltelor manuale sau mecanice teava va fi prinsa in dispozitive specifice cu bacuri
profilate pentru diametrul exterior corespunzator.

Fitingurile se vor desface din ambalajul original, numai inainte de utilizarea efectiva, se vor manevra cu
atentie, iar eventualele deformari constatate la extragerea din ambalaj, nu se vor remedia prin nici o0 metoda. Fitingul
defect se va Tnlocui cu un altul, care nu prezinta defectiuni.

3. FISA TEHNICA A VERIFICARILOR DE EXECUTIE, A VERIFICARILOR si A PROBELOR DE PRESIUNE.

yERIFICARI INAINTE DE MONTAJ.

Inaintea inceperii montajului conductelor, se va efectua o verificare a aspectului tevilor si elementelor de
asamblare, pentru a fi eliminate cele care prezinta defecte cum ar fi : zgarieturi, bavuri, umflaturi, goluri de materiale
sau incluziuni, pe suprafetele exterioare gi interioare.

Tot inainte de punerea in opera, se va efectua o verificare in ceea ce priveste corespondenta materialelor cu
prevederile din proiect (diametre nominale, grosimi de perete, tipul de materiale, corespondenta dintre caracteristicile
elementelor de imbinare si ale tevilor, etc.).

VERIFICARI IN TIMPUL MONTAJULUI.
In timpul executiei tronsoanelor conductelor, se vor executa urmétoarele verificari :
o verificarea corectei functionari a dispozitivelor de sudare ;
« verificarea calitatii sudurilor efectuate, din punctul de vedere al aspectului exterior. in cazul sudurilor prin
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electrofuziune, acestea nu trebuie sa prezinte scurgeri de materiale la nivelul imbinarii dintre fiting i {eava, dupa
incheierea procesului de sudare, piesele nu trebuie si prezinte deformari, iar pozifia relativa fiting-feava, nu
trebuie sa se modifice dupa ricirea elementelor (abateri de la rectilinitate, rasucire, etc.). Pentru sudura cap la
cap, se va verifica aspectul cordoanelor de sudura, ce nu trebuie sa prezinte neuniformitéti pe circumferinta sau
inegalititi. Procentul de verificare vizuald a sudurilor va fi de 100%. Controlul vizual al calitatii sudurilor are la
baza prevederile prescriptiei tehnice CR 21. Controlul nedistructiv se va face conform cerintelor operatorului
licentiat, si va fi cuprins in proiectul tehnic.

o verificarea conditjilor de realizare a sanfurilor ;
» verificarea respectarii distantelor minime de amplasare si a adancimii de montaj ;
e verificarea modului de pozare a conductelor ;
«  verificarea modului de umplere a santului ;
o verificarea realizarii marcarii traseului.
PROBE DE PRESIUNE.
Presiunile necesare efectuarii verificarilor si probelor de rezistenta si etangeitate sunt date in tabelul de mai
0S !
Nr. Felul instalatiilor si treapta de presiune Verificarea si proba Verificarea si proba
crt. de rezistenta de etangare
[bar} [bar]

Conducte de distributie si instalatii de
utilizare subterane :

1. 1.1. Presiune medie*) 9 6
1.2. Presiune redusa 4 2
1.3. Presiune joasa 2 1

*) Tn cazul conductelor realizate din PE 80, proba de rezistenta se face la 6 bar si proba de etangeitate se face la 4
bar.

Efectuarea verificarilor si probelor la conductele de distributie se realizeaza astfel :

- verificarea se face pe tronsoane de maxim 500 m la presiuni conform tabelului de mai sus, verificarea fiind
corespunzatoare daca presiunea se mentine constanta timp de 4 ore.

- probele se executa pe conducte terminate gi se efectueaza la presiuni conform tabelului de mai sus, proba
fiind corespunzatoare daca presiunea se mentine constanta timp de 24 ore.

La receptia simultana a conductelor gi brangamentelor din polietilené probele de etangeitate si rezistenta se
efectueazd conform tabelului de mai sus. In cazul receptiei numai a brangamentului, probele de rezistenta si
etangeitate se fac inainte de perforarea conductei, la presiuni conform tabelului de mai sus. Timpul de realizare a
probei de rezistenta este de 1 ora iar pentru proba de etanseitate este de 24 ore. Verificarile gi probele de rezistenta
si etangeitate se efectueaza dupa egalizarea temperaturii aerului din conducta cu temperatura mediului ambiant.
Timpul necesar egalizarii temperaturii aerului in functie de volumul conductei este dat in tabelul 9 din Normele
tehnice—2008.

Aparatele de baza folosite la masurarea presiunilor gi temperaturilor, la verificérile i probele de etanseitate si
rezistentd vor fi de tipul cu inregistare continué, avand clasa de precizie minima de 1,5, cu verificarea metrologica
efectuatd si montate de personal autorizat BRML. inregistrarea parametrilor de presiune si temperatura de pe
diagrama, sau protocol constituie dovada executérii probelor, ele find semnate si datate de responsabilul metrolog,
instalatorul autorizat al constructorului si beneficiar. in timpul probelor nu se admit pierderi de presiune sau
remedierea unor defecte.

Conditiile de efectuare a probelor si rezultatele acestora se consemneaza in procesele verbale de receptie
tehnicé conform modelului din anexele 1 si 2 din Normele tehnice—2008.

La probele de presiune se va proceda in mod obligatoriu la filtrarea aerului de eventuale impuritati uleioase,
actiunea uleiului sau a eventualelor urme de hidrocarburi lichide fiind ddunéatoare conductelor de polietilena.

Dupa terminarea probei, aerul va fi refulat din conducte pe la capétul opus celui de umplere.

Probele de presiune se vor efectua la temperatura ambianta, iar presiunea aplicata trebuie sé fie stabilizata
inainte de inceperea probei.

Factorii care pot influenta rezultatele probelor de presiune sunt :
e lungimea tronsonului de incercare ;
¢ diametrul conductei ;
* variatia temperaturii in timpul probei ;
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e nivelul presiunilor de incercare ;
s viteza punerii sub presiune.
Datoritd numarului mare de variabile, derularea procedurilor de incercare trebuie sa respecte metodologia

corecta, iar interpretarea rezultatelor sa se efectueze intr-un mod corespunzator.

4. FISA TEHNOLOGICA PENTRU MONTAJUL FIRULUI TRASATOR UTILIZAT LA POZAREA
CONDUCTELOR, BRANSAMENTELOR SI INSTALATIILOR DE UTILIZARE GAZE NATURALE DIN PE.

Pentru identificarea ulterioara executiei conductelor din polietilend se va prevedea instalarea pe toata
lungimea retelei a unui fir trasator.

Se va utiliza un fir metalic din cupru monofilar, cu izolatia corespunzatoare unei tensiuni de strapungere de
minim 5 kV de sectiune minima 0,8 mm?2.

Acest fir se va monta pe generatoarea superioara a conductei, find prins de aceasta la distante de maxim 4
m cu banda adeziva (banda izolatoarea sckotch). La umplerea santului (primul strat de nisip) se va urmari ca acest fir
sa nu fie deterioarat sau rupt.

La ramificatii de conducte, capetele firului trasor se vor cupla intre ele prin utilizarea unui cupon de teava de
cupru cu diametrul interior egal cu suma diametrelor firelor. Acest cupon din teava se va stanta, rezultand o cuplare
galvanica. Toate legaturile se vor izola electric prin montarea lor intr-un cupon de mastic bituminos.

Capetele firelor montate pe brangamente se vor scoate prin tubul protector al capétului de brangament,
Iisand o rezerva de cablu de circa 20-30 cm, infasuratd in jurul capului de brangament, de preferinta in interiorul
firidei de brangament.

In zone far& brangamente sau in cazul in care intre brangamente este o distantd mai mare de 300 m, firul
trasator va fi scos la suprafata solului. Capetele firului trasator se vor monta in cutii cu capac din fonta (folosita si la
rasuflatori carosabile) avand constructia identica cu o priza de potential varianta B-tip II- STAS 7335/8.

_In afara localitatilor, in zone verzi se vor utiliza prizele de potential varianta A —tip 1l montate pe stalpi de
beton. In ambele cazuri, in cutia de fonta se va l3sa o rezerva de cablu in forméa de spirala. Capetele firelor se vor
cupla cu bornele, prin aldmire si izolare cu mastic bituminos. Tnainte de receptia lucrarilor se va verifica in mod
obligatoriu conductanta electrica prin firele trasatoare realizate.

Identificarea traseelor de conducte si brangsamente din polietilena se va realiza prin utilizarea detectoarelor
de conducte tip 81027- 81028, sau cu alte echipamente specifice, utilizate pentru identificarea cablurilor sau
conductelor subterane, prin metoda injectiei de curent sau prin metoda inductiva. Identificarea se va face numai de
personal instruit special in acest gen de lucréri. in cazul remedierii unor defecte, se vor reface in mod obligatoriu
legaturile electrice ale firelor trasatoare, izolate fatd de sol prin mastic bituminos.

in schitele de montaj prezentate de constructor la receptia lucrarilor, va fi indicata pozitia cutiilor de acces a
firelor trasatoare fata de repere fixe.

Tot cu ocazia receptiei lucrrilor se vor monta si puntile de scurt circuitare a celor doua fire montate in cutiile
de acces.

5. FISA DE PROTECTIA MUNCII.

Toate lucrdrile de executie si exploatare a sistemelor de distributie din polietilena, se vor executa cu
respectarea prevederilor din :

- Legea nr. 90 / 1996 a Protectiei Muncii si Normele Metodologice de Aplicare.

- Instructiuni de Protectia Muncii Specifice Activitatii de Distributie a Gazelor Naturale, editia 1995.

- Instructiuni de lucru si de protectia muncii specifice unitatii de distributie a gazelor naturale, conform
Normelor tehnice- 2008.

Fata de prevederile continute Tn normele prezentate mai sus, ca masuri suplimentare de protectia muncii, se
prevad urmatoarele :

- Tnaintea efectudrii oricarei operatii asupra tevilor din PE, se vor lua toate masurile de siguranta specifice ;

- nu se va utiliza echipamentul de suduré in atmosfera periculoasa ;

- se vor indepérta toate sursele posibile de foc ;

- pentru indepartarea efectelor electricitatii statice, care pot provoca explozii in punctele de scurgere a
gazelor, conductele din PE vor avea infasurate in exterior o carpa umeda, iar capetele acesteia vor fi in contact cu
pamantul. Pe conductd, se va aplica o solutie de sapun in zona lucrarii, pentru a se asigura o legatura de
fmpamantare mai buna ;

- se vor respecta toate masurile specifice, pentru sudorii PE, prevazute in instructiunile firmei producatoare a
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echipamentului de sudura.
in afara acestor norme specifice pentru lucrari executate la re;ele din polietilena, se vor respecta urmatoarele
norme generale de protectia muncii utilizate in domeniul constructiilor si lucrarilor publice :
- Norme generale de protectia muncii din 2002 aprobate in comun de Ministerul Muncii si Solidaritaii Sociale cu

Ministerul Sanataii si Familiei.

- Norme Specifice de Protectia Muncii pentru Exploatarea si intretinerea Drumurilor si Podurilor, editia 1999.
- Norme Specifice de Securitatea Muncii pentru Sudarea si Taierea Metalelor, editia 1994.
- Norme Specifice de Securitatea Muncii pentru Lucrari de Instalatiii Tehnico Sanitare gi de incalzire, editia 1996.
Coordonatorul lucrarilor va lua si alte masuri, considerate necesare, in afara celor prevazute mai sus, pentru
evitarea oricarui accident de munca.

6. FISA TEHNICAP.S.I..
Masurile P.S.l. ce vor trebui respectate de executantul lucrarii, sunt expuse in cadrul prezentei fise

tehnologice.

- 0.G. 60/1997 — privind apararea impotriva incendiilor.

- Cap. | - Dispozitii generale .

- Cap. Il - Obligatii.

- Cap.lll - Controlul riscului de incendiu.

- 0.M.l. 775/1998 — pentru aprobarea normelor generale de P.S.|..

- Cap. | - Dispozitii generale.
- Cap. |l - Norme PS.|. la proiectarea si executarea constructiilor, instalatiilor si altor
amenaijari.

- H.G.R. 678/1998 privind stabilirea si sanctionarea contraventiilor la Normele de P.S.1.— art.1, 2 si 3.
- Norme P.S.l. si dotare cu mijloace tehnice de stingere pentru unitaile Ministerului Petrolului, 1990.

- Cap. | - Obligatii si raspunderi.

- Cap. | - Organizarea activitatii de P.S.1..
- Cap. VIII, XVII — Norme specifice.

- Cap. X - Focul deschis, fumatul.

- Cap. XXl — Dotarea cu mijloace de prima interventie.

- Dispouzitii generale P.S.1. 002/2000 — privind instruirea in domeniul P.S.I..

- Cap. |- Scopul si domeniul de aplicare.

- Cap. |l - Categoria de instructaje §i cerinte specifice.

- Cap. lll - Inregistrarea si confirmarea instructajului.

- STAS 8558/78 - Masuri de sigurantd contra incendiilor. Materiale de constructii. Determinarea
combustibilitatii.

- STAS 1343/ 89 - Alimentari cu apa. Determinarea cantitatii de apa necesare.

- Norme tehnice privind proiectarea, executarea si exploatarea sistemelor de alimentare cu gaze naturale —
2008.

in afara normelor si prescriptiilor de mai sus, in functie de specificul zonei in care se desfasoara lucrarea gi a

utilajelor folosite, executantul va intreprinde toate méasurile considerate necesare pentru preantampinarea oricarui
incendiu posibil pe toaté durata desfasurarii activitatii de montaj.

7. STANDARDE DE REFERINTA PENTRU EXECUTIA LUCRARIL

1. SR ISO 3459-1995 - Tevi de polietilené (PE) sub presiune. Asamblari cu fitinguri mecanice. Incercarea de
etangeitate la subpresiune interioara si conditii necesare.

2. SR ISO 3501-1995 - Asamblari intre fitinguri si tevi de polietilena (PE) sub presiune. Incercarea de rezistenta la
smulgere.

3. SRISO 3503-1995 - Asamblari intre fitinguri si tevi din polietilena (PE) sub presiune. incercarea de etangeitate la
presiuni interioare cand sunt supuse curbérii.

4. SRISO 3663-1995 - Tevi si racorduri din polietilens (PE) sub presiune, serie metrica. Dimensiunile flanselor.

5. SR IS0 3607-1995 - Tevi din polietilena (PE). Tolerante la diametrele exterioare §i grosimile de perete.

6. SR ISO 4059-1995 - Retele din tevi din polietilena (PE). Pierderi de presiune la imbinarile mecanice. Metode de
incercare si conditii tehnice.

7. SRISO 4065 - 1995 - Tevi din materiale termoplastice. Tabel universal al grosimilor de perete.

CRESTEREA EFICIENTIEI ENERGETICE SI GESTIONAREA INTELIGENTA A ENERGIEI IN 16/19
SCOALA BERGHIA, IN COMUNA PANET



10.
11.
12.
13.
14.
15.
16.
17.
18.
19.
20.
21.
22.

23.
24,

25.

26.

str Bodor Peter Nr. 22/1, Targu-Mures, jud. Mures, Romania

I d f J26/511/21.05.2015 | CUI: 34542464
nSta ra t e-mail: office@instadraft.ro / ing.raduluca@gamail.com

solutilininstalatil 4o\ 0766-962.567 | webs hitp://www.instadraft.ro

SR 1SO 4437-C1-2001- Retele de tevi din polietilend (PE) ingropate pentru distributia de combustibili gazosi.
Serie metrica. Conditii tehnice.

SR I1SO 4451 — 1996 — Tevi si fitinguri din PE. Determinarea densitatii de referind a polietilenelor necolorate §i
negre.

SR ISO /TR - 1996 — Determinarea stabilitatii termice a polietilenei destinata utliizérii la tevile i fitingurile de
distributie a gazelor.

ISO / DIS 13479 - 2000 - Rezistente de propagare a fisurii in tevile de PE . Metode de incercare.

STAS 3317 - 2003 - Gaze combustibile.

STAS 8281 - 1988 - Conducte de gaze naturale. Retele de transport, de distributie si instalatii de utilizare.
Prescriptii fundamentale.

STAS 297/1-1988 - Indicatoare de securitate. Conditji tehnice de calitate.

STAS 297/2-1992 - Indicatoare de securitate. Reprezentari.

STAS 2250-1973 - Elemente pentru conducte. Presiuni nominale, presiuni de incercare si presiuni de lucru
maxime admisibile.

STAS 3589/8-1994 - Manometre, vacuummetre si mano- vacuummetre, indicatoare cu element elastic. Tipuri si
dimensiuni principale.

STAS 4326-1987 - Instalalji de gaze. Firide pentru regulatoare si centrale.

STAS 6526—1990 - Manometru diferential cu tub in forma de U. Conditii tehnice generale de calitate.

STAS 8591/1-1997-Amplasarea in localitati a retelelor edilitare subterane, executate in sapatura.

STAS 9312-1987 - Subtraversidri de céi ferate si drumuri cu conducte in afara localitéfilor. Prescriptii de
proiectare.

STAS 6606-1986 — Defectoscopie cu radiatii penetrante. Examinarea radiograficd a pieselor turnate din metale
feroase.

STAS 10138-1975 — Defectoscopie cu radiatii penetrante. Conditii de observare a radiografiilor.

CR- 4 — Examinarea cu ultrasunete a imbindrilor sudate a instalatiilor mecanice sub presiune si a instalatiilor de
ridicat.

CR - 21 — Prescriptii tehnice pentru examinarea cu radiatii penetrante a imbinarilor sudate cap la cap ale
componentelor instalatiilor mecanice sub presiune si a instalatiilor de ridicat.

Norme tehnice pentru proiectarea, executarea si exploatarea sistemelor de alimentare cu gaze naturale — 2008.
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PROGRAM DE CONTROL A CALITATII LUCRARILOR

Investitia: CRESTEREA CRESTEREA EFICIENTIEI ENERGETICE $I
GESTIONAREA INTELIGENTA A ENERGIEI IN SCOALA
BERGHIA, IN COMUNA PANET

Amplasament: Comuna Panet, loc. Berghia Nr. 232, Jud. Mures
Beneficiar: COMUNA PANETPANET

Continutul documentatiei: Instalatii Gaz

Faza de proiectare: P.Th.

n conformitate cu prevederile Legii nr. 10 / 1995, privind calitatea in constructji, se stabilegte de comun
acord, urmatorul program pentru controlul calitatji lucrarilor :

Lucrari ce se controleaza si se . P:::L';::}: _§i
Nr. verifica sau se receptioneaza Documentul scris ;
crt. | calitativ si pentru care se intocmesc care se intocmeste B - beneficiar ;

documente scrise E - executant :

Verificarea MATERIALELOR tevilor Proces verbal de receptie

1. fnainte de punerea in opera TEHNICA B+E
2. Verificarea testelor de presiune Proces verbal de receptie B+E
3. Receptia lucrarii Proces verbal de receptie B+E

NOTA : Inaintea datei la care urmeazd a se efectua verificarea, executantul va anunta in scris toti,. factorii
implicati.

BENEFICIAR EXECUTANT PROIECTANT
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LISTA DE CANTITATI
NR. CRT. DENUMIRE U.M. | CANTITATE TOTALA
= - n— — . E— —
1 Procurat $i montat teava de Polietilena GAZ, Dn 32 mm m 62
2 Procurat si montat Reisere PE-OL, Dn 32 mm-1" buc
3 Procurat si montat Mufe electrofuziune de Dn 32 mm buc
4 Procurat si montat robinet de gaz de 1" buc
5 Procurat si montat teava de otel, Dn 1" m 2,5
6 Procurat si montat coturi de 1" buc 7
7 Procurat gi montat filtru stalibizator gaz microcentrale, Dn 3/4” buc 1
8 Procurat si montat Electroventil de 1" cu 1 senzor buc 1
9 Procurat si montat banda avertizare gaz+fir trasor m 62
10  |Confectionat si montat suporti pt. montat teava de 3/4 — 1" buc 3
11 Vopsit cu vopsea_galbena in 2 straturi pentru instalatie de utilizare m 25
12  |Proba de presiune si Receptie instalatie de utilizare gaze naturale buc 1
13 Dezafectare instalatie existenta ans 1
14 Material marunt - 5,00%

Nota 1. Se vor monta numai echipamente agrementate in Roménia.
2. Echipamentele si materialele folosite vor fi insotite de certificate de calitate.
3. Echipamentele se vor monta folosind personal calificat, conform recomandarilor producatorilor.
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SCHEMA IZOMETRICA
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LEGENDA:
— ¢ — - conductd gaz presiune redusa existenta;
———«¢ - brangsament presiune redusa existent;

— — — — -instalatie de utilizare presiune joasa existenta OL;
- instalatie de utilizare presiune joasa proiectata OL;
— s - instalatie de utilizare presiune proiectata PE;

——————— - instalatie de utilizare presiune joasa dezafectata OL;
[CT]- cazan cu tiraj fortat si camera de ardere etansa;
EV - electrovalvg;
Rr..- robinet de incendiu;
R.s- robinet de siguranta;
r.c- robinet de contor;
R.B- robinet de bransament;
[D] - detector automat de gaze.

redusa existent

NOTA:

sunt preva: cu ie din PVC si geam tip thermopan;
- trecerea prin pereti si plansee a conductelor se face in tuburi de protectie;
- este interzisa evacuarea gazelor de ardere in podurile caselor;

- ferestrele vor avea cel putin dimensiunile din acest proiect;

- ptr. cazul in care geamurile au o grosime mai mare de 4 mm sau sunt din constructie

speciala etc.) se vor monta

2% ce

de gaze cu

limita inferi de

asupra robil i de inchi al

conductei de alimentare cu gaze naturale al arzatoarelor;

- la executie se vor respecta prevederile Normelor Tehnice pentru Proiectarea, Executia si
i de Ali cu Gaze Naturale 2008;

- detectoarele automate de gaze naturale se vor pozitiona la max. 30 cm de tavan;

- se va proteja i

interperiilor si a prafului ;
- la instalarea si alimentarea ansamblului detector automat de gaze naturale - electrovalva

se vor respecta instructiunile;

- in calitate de propri al i detector automat de gaze

naturale-electrovalva este obligat sa indicatiil i de in

ceea ce priveste mentenanta, intretinerea si service-ul acestora.
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